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Beschreibung 



Dr. Expl. ( 



Die Erfindung betrifft eine Yerbesserung von Yorrichtungen zur Tier st el- 
lung einbauf ertiger Schlauchleitungen, wie sie Gegenstand der Hauptanmel- 
dung S 24 185 I b/7 c sind, Bei diesen wirken Druckbolzen mit Ifilfe von 
Druckkbrpem mit geraden Gleitflachen konzentrisch und mit wachsendem 
Pressdruck auf eine Hiilse, die hierdurch fest und dicht den Schlauch mit 
der Armatur verbindet. Die Yorrichtung gestattet durch ihre Bauweise eine 
universelle Anwendbarkeit fur alle Schlauch- und Armaturenquerschnit te , 
wie sie im Kraftf ahrzeugbau im Gebrauch sind. 

Gegenstand dieser Erfi2idung ist ein leichteres Gerat, das insbesondere 
fur Werkstattwagen des Kundendienstes und fur kleine und mittlere Werk- 
statten entwickelt wurde. Ilierbei werden die wesent lichen Yierkmale der 
FTauptanraeldung verwendet und bei Beschrankung auf die am haufigsten vor- 
kommenden SchlaugroBen von 5 bis 10 ram Innendurchmesser, also mit den 
Nennweiten von 5 bis 8, einige selbsttatig wirkende und deshalb voile 
Sicherheit gegen etwaige Bedienungsf ehler bietende, bauliche Erganzun^en 
vorgenommen. 

Die Bewegung der Druckbolzen setzt sich aus dem SchliBweg und dem Press- 
weg zusamraen. Der SchlieBweg, bei dem die Druckbolzen bis zur Beruhrung 
mit der den Schlauch umschlieBenden Hiilse an diese herangefiihrt werden, 
wird durch eine mit einem Nocken versehene Steuerungsscheibe bewirkt. 
Dieser Nocken wirkt auf einen unter Federdruck stehenden Sinstellraster , 
der bestimmte, verschiedene lange SchlieBwege fiir die Druckbolzen zulaBt. 
Der Nocken verhindert somit, daB der SchlieBweg uxmbtig lang ist. Die 
richtige Rast erstellung wird selbsttatig gewahlt, .sobald die Druckbolzen 
die einzudriickende Hiilse umfaasen,' und damit wird der unter Federdruck 
stehende Einstellraster f estgehalt en 1 . Im allgemeinen sind drei Raster- 
stellungen angebracht, die im angegebenen Bereich der Schlauchnennweit en 
5 bis 8 die richtigen SchlieBwege bestimnen und sichern, 

Zur Durchfiihrung des PreBwe^es der Druckbolzen bedient man sich eines 
*land!'ii'j l ;'H T , der iiber einen als : : lxcenter aus:;£bildeten wrohbolzen gela-;er!; 
ist. ^.nlr : , i /.K •••.-•.(" -:K- :v r - : 
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Druckkorperscheibe eingreift. Er bestimmt hierdurch den Preflweg, indem. 
. die Druckkorperscheibe \M ihre Achse gedreht wird und mit ihren geraden 
Gleitflachen einen zunehmenden Druck auf die Druckbolzen ausiibt. 

Die vora Excenter in der Fiihrungsnut der Druckkorperscheibe gesteuerte 
Bewegung wird gleichzeitig in der I Jut begrenzt, so daB die Ausiibung- 
und V/irkung des PreBdruckes beendet wird, bevor durch Uberpressen ein 
Schaden entstehen kann« 

Durch die Erfindung wird somit der Torteil erreicht, daB sowohl der 
SchlieBweg wie der Preflweg selbsttatig bestimmt und begrenzt werden. 

Es hat sich ferner als vorteilhaft erwiesen, die Druckbolzen elastisch 
mittels Federkraft zuruckzufuhren anstatt sie durch starre Ruckfuhrungs- 
zapfen in lfuten nach Beendigung des Vorganges ih die Ausgangslage zuriick- 
zubringen. 

In den Abb. Fig. 1 bis ^ wird die Srfindung an einem Ausfuhrungsbeispiel 
dargestellt ; 

Fig. 1 zeigt die Vorrichtung als leicht transportables Gerat in Anfangs- 
stellung. Das Gerat wird mit dern Ansatzstiick 29 z.B. im Schraubstock ein- 
gespannt • 

Fig. 2 zeigt die Beendigung des SchlieSweges, nachdem die nicht darge- 
stellt e Schlauchverbindung axial eingefiihrt wurde. Der SchlieBweg wird 
durch den Kebel 30 betatigt. Die Druckbolzen 8a werden durch die gerad- 
linig ausgefuhrten Druckflachen 9a des Druckkorpers 5 bis an die zu 
pressende Hiilse 15 herangefiihrt (Fig. 9)* Gleichzeitig rastet der Ein- 
stellraster 23a selbsttatig rait ITilfe des llockens 24 in die fur die je- 
weilige FRilse notwendige Stellung ein. irunmehr kann der PreBvorgang be- 
ginnen. 

Fig. 3 zeigt den vollendeten PreBvorgang. Ilierbei wurde der Kebel 19 urn 
etwa 180° von links nach rechts bewegt. Dabei hat der Excenterzapf en 27 
in Einwirkung 'auf die Fiihrungsnut 26 den Druckkorper 5 urn den Excenter- 
weg weitergefiihrt. Hierdurch werden die Druckbolzen 8a um den eigent- 
lichen, und durch die Fuhrungsnut 26 begrenzten PreBweg zur Wirkung ge- 
bracht und die Hiilse 13 eingedriickt . Damit ist die Verbindung 17 zwischen 
Armatur 16 und Schlauch 14 hergestellt, Hiernach wird zunachst der TTebel 1 
und danach der rait dem Einstellraeter 23a verbundene Kebel 3*1 in seine 
Ausgangsstellung zuriickgebracht. Dadurch wird der Nocken 24 frei und 
all© Teile kehren in ihre Ausgangsstellung zuruc ? *-» Dot 1 fe;. : ".ig geTJreBte 

liWVUl ) '-if..'..- . ; : J.:-. <V0 ■ L'Ak \\ iTi.fr \: \ t :. n-)r\Qyi ...-!.... a ; . ~j .. : ■ /:];>;] 
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Fig. 4 £?i^>t die ^Vor rich tung im Zusammenbau aus den in Pig. 5 kis 8 
dargestellten Einzelteilen wieder. 

Fig. 5 s tell t den rahrungskbr^er dar, der dem Oehause 4 cLer T !auptan- 
meldunf; entspricht. 

Fig. 6 ist die LJteuerun-jsscheibe 25, die in Fig 3 ebenfalls: erkennbar 
ist. 

In Fi^» 7 sind die Teile zusajnmengebaut im Schnitt gezeigt. 
Die in Fig. 8 dargestellten Druckbolzen 8a werden durch die bei Fig. 4 
^ezeigte Feder 11a nach Beendirrung" des Freflvorganges in ihre Ausgangs- 
stellun^ wie in Fi~. 1 zuruckgefiihrt . 

Fig* 9 zeigt in der linken Kalfte die Armatur 16, die niilse 13 mit dera 
Schlauch 14 fur sich, die rechte kalfte zeigt die fertile Verbindung* 
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Torrichtung zur "erstellung einbauf ertirjer Schlauchleitungen mit kon- 
zentrisch wirkenden Druckbolzen, die, von mit ^eradf lachigen H-leit- 
flachen versehenen Druckkorpern, mit ztinehmendem Pressdruck auf die 
Verbindungsstelle wirken nach Pat. Anm. E 24- 185 I b/7 c, dadurch : ^e- 
kennzeichnet, daB der Drehpunkt (21a) des Handhebels (19) selbsttatig* 
dadurch verla{jert wird, da/3 dex 'iartdhebel (19) iiber einen f ederbetati^- 
ten, ab^estuften Slnstellraster (23a) gelagert ist, und daB eine mit 
ITocken (24) versehene den SchlieBweg" bestimmende Steuerumjsscheibe (25) 
selbsttatig den sinstellraster (23a) auf die in die Vorriclrtun/j einrre- 
brachte SchlauchgroBe einstellt und ihn festhiilt. 

Anspruch 2 

Vorrichtun^ nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB die Druck- 
korperscheibe (5fl) im Ansatzstiick (6) eine Fuhrungsnut (26) besitzt und 
ihre Drehbewegung zur Srzielung des steigenden Pressdruckes auf die 
Druckbolzen (Sa) durch einen mit Eingriff zapf en (27) versehenen Excenter 
(28) gesteuert und begrenzt wird. 

Anspruch 3 

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ^ekennze ichnet , daB der 
Fiihrun^skorper (4a) der Vorrichtung mit einera Ansatzstiick (29) versehen 
ist, das in einen Schraubstock ein^espannt oder mit einer Qrundplatte 
verbunden werden kann. 

Anspruch 4 

Vorrichtung- nach Anspruch 1, dadurch ^ekennzeichnet , daB die Druck- 
bolzen (8a) elastisch mittels Feder (11a) nach Beendung* des Arbeits- 
ganges in ihre Ausgangslage zuriickgefuhrt werden. 
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